Lesprit tranquille
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Le boitier installé dans la cabine permet de controler:
+ Reglage de la densité

« La montée des aiguilles

. Leliage

» Le poseur ou le groupeur de bottes

« Le compteur de bottes

+ De modifier le serrage du canal
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La machine est équipée d'un ameneur rotatif a deux rangées de fourches
qui assurent l'introduction de produit. L'ameneur alternatif qui fait 2
cycles d'alimentation chaque coup de piston garantit I'alimentation
uniforme de la chambre de pressage. Le systéme d'alimentation est
entrainé par une chaine, protégé par un boulon de sécurité.



« Facilité d'acces po
en place des ficelles
» Racleur du piston su
-+ Machine homologuée
L &
« Centra al

Pick-up 195 cm




DONNEES TECHNIQUES

Longueur (cm)
Largeur (cm)
Hauteur (cm)

Longueur (cm)
Largeur (cm)

Hauteur (cm)

Largeur (cm)

Roues de jauge a pneus 15 x 6.00-6 6p! 15 x 6.00-6 6p!
Relevage hydraulique simple effet
Distance entre les dents 70 mm 70 mm
Nombre de dents 96 96

Nombres de tubes porte ressort 4 4

Transmission a chaine avec roue libre

Longueur course 560 mm
Vitesse (coups/min.)

Nombre de noueurs
Ventilateurs sur noueurs

Nombre bobines de ficelle 15 15
Standard 16.0/70-20 12pl 16.0/70-20 12pl
Option 500/60-22,5 12pl 500/60-22,5 12pl
PDF (tours/min) 1000 1000
Puissance demandée 70 ch (52 Kw) 80 ch (59 Kw)

Poids a vide (sans groupeur) 4700 Kg 4900 Kg

Centrale hydraulique indépendante

Freinage hydraulique, éclairage, homologation route

Cardan grand angle six cannelures

Serrage hydraulique sur les trois cotés du canal (depuis le tracteur)
Boitier électronique de controle

Tole pour foin court, rallonge timon

Boulon de sécurité sur volant, noueurs, et ameneur

Dispositif de sécurité aiguilles

Limiteur de couple avec roue libre sur le volant

Boitier « Autostart » sur le ventilateurs

Avertisseur d'expulseur de nceuds

Expulseur derniére botte

Groupeur des bottes porté

Lubrification automatique des chaines

Graissage automatique des points fixes

Graissage manuel des 4 galets et des 2 bielles en 2 points
Capteur humidité

Béquille hydraulique pompe a main

Caméra
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Frein de fourche de la pré-chambre Déclencheur pré-chambre Levier de pré-chambre

avec 4 possibilités de réglage:
« 1 niveau sans pré-chambre (en continu)
« 3 niveaux différents avec pré-chambre

L'ameneur rotatif a peignes convoie le produit du pick-up a la pré-chambre.

Les palpeurs positionnés sur la partie supérieure de la pré-chambre assurent le remplissage prédéfini.

Le systeme mécanique de déclanchement du cycle d’alimentation, permet d'ouvrir simultanément les rétenteurs et la
fourche.

La fourche d'alimentation, en phase avec le piston, alimente la chambre de pressage lorsque le piston se trouve sur le point
mort avant.

Le piston comprime le produit, et la fourche d'alimentation retourne en position de repos, en attendant un nouveau cycle.
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DONNEES TECHNIQUES
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Longueur (cm)

Largeur (cm) 246 246
Hauteur (cm) 290 295
Longueur (cm) 100/ 250 100/ 250
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Largeur (cm)

Roues de jauge a pneus
Relevage

Distance entre les dents
Nombre de dents
Nombres de tubes porte ressort 4
Transmission a chaine avec roue libre

15 x 6.00-6 6pl 15 x 6.00-6 6pl
hydraulique simple effet
70 mm 70 mm

—
—
No
—_
—
No

Longueur course
Vitesse (coups/min.)

Nombre de noueurs
Ventilateurs sur noueurs

w
w

Nombre bobines de ficelle 15 18
Standard 500/60-22,5 12pl 500/60-22,5 12pl
Option 600/50-22,5 12pl 600/50-22,5 12pl
PDF (tours/min) 1000 1000
Puissance demandée 100 cv (75 Kw) 120 cv (90 Kw)
Poids a vide (sans gropeur et sans balancier) 5500 Kg 6000 Kg

g (avec groupeur et balancier,
Centrale hydraulique indépendante \ V
Freinage hydraulique, éclairage, homologation route
Cardan grand angle six cannelures
Serrage hydraulique sur trois cotées du canal (depuis le tracteur)
Boitier électronique de controle
Tole pour foin court, rallonge timon
Boulon de sécurité sur volant, noueurs, et ameneur
Dispositif de sécurité aiguilles
Limiteur de couple avec roue libre sur le volant
Boitier « Autostart » sur le ventilateurs
Avertisseur d'expulseur de nceuds
Expulseur derniere botte
Groupeur des bottes porté
Lubrification automatique des chaines
Graissage automatique des points fixes
Graissage manuel des 4 galets et des 2 bielles en 2 points
Capteur humidité
Béquille hydraulique pompe a main
Caméra
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CONCEPTEUR FABRICANT

depuis 55 ans

RESEAU ET SERVICES
choisir SUPEICINO

c'est aussi disposer d'un réseau

de concessionnaires

 Professionnalisme
« Performance
» Qualité des services

SUPERTINOss.r.1.
Via Cuneo, 8 - 12037 SALUZZO (Cn) ITALY
Tel. +39 0175-43736 « Fax +39 0175-43637
info@supertino.it - www.supertino.it

Graph Art - Manta



